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X1-Mais préximo possivel do Rolo de Solda
X2-Aproximadamente iqual o X1

X3 Aproximedamente igual @ 4X1

DE do Impeder = 80% do DI do Tubo

Dl do Bobina = X2 =(1.25)do DE do Tubo

para Tubos de DE < 4.5"
DI do Bobina = 1.06( D+D/D+1 )

pora Tubos de DE > 4.5"

O Didmetro do rolo de solda deve ser
aproximadamente igual ao Diém.Externo do Tubo
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